Al

PHOTONCUT

NEXT LEVEL SHEET METAL

Standardtoleranz bei thermischen Verfahren

Nennmafle in mm
>35 >125 >315 >1000 >2000
>0 bis < 3 bis <10 bis
Werkstiickdicke bis bis bis bis bis
<3 <10 <35
<125 <315 <1000 <2000 <3000
Grenzabmafe in mm
>0bis<1 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,7
>1bis<3 +0,2 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +04 +04 +0,7
>3 bis<6 +0,2 +0,3 +04 +04 +0,5 +0,5 +0,6 +0,7
>6bis<10 — +04 +0,6 +0,6 +0,7 +0,7 +0,7 +0,8
>10 bis<15 — +0,5 +0,7 +0,7 +0,7 +0,8 +0,8 +0,9
>15bis< 25 — +0,6 +0,8 +0,8 +0,9 +1,0 +1,6 +25

BLECHTEILE ONLINE KALKULIEREN UND BESTELLEN.

Qualitétsmanagement

1SO 9001
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